 COLEGIUL TEHNIC "ELISA ZAMFIRESCU" SATU MARE PROIECT DE SPECIALITATE PENTRU EXAMENUL DE CALIFICARE A COMPETENTELOR PROFESIONALE NIVELUL 3 INVATAMANT LICEAL FILIERA TEHNOLOGICA PROFFIL TEHNIC CALIFICARE: TEHNICIAN DESIGNER VESTIMENTAR CLASA: a XII a B NUME ELEV: INDRUMATOR PROF ROSU ADINA-ANINA CHIRA MONICA 2010-2011 VARIANTE TEHNOLOGICE DE REALIZARE A BUZUNARELOR APLICATE PLAN PROIECT MEMORIU JUSTIFICATIV Cap I NOTIUNI GENERALE 1 Clasificarea buzunarelor 2 Rolul buzunarelor Cap II REALIZAREA BUZUNARELOR APLICATE 1 Etape de realizare 2 Variante de intarire a extermitatilor cusaturii de aplicare a buzunarelor Cap III BUZUNARE APLICATE LA PRODUSE UNISTRAT 1 Tehnologia de realizare a acestor buzunare Cap IV BUZUNARE APLICATE LA PRODUSELE MULTISTRAT 1 Buzunare aplicate cu cusaturi vizibile 2 Buzunare aplicate cu cusatura interioara Cap V DIVERSIFICAREA ESTETICA SI TEHNOLOGICA A BUZUNARELOR APLICATE 1 Diversificarea prin prelucrarea suprafatelor buzunarului 2 Buzunarele prin diversificarea formei geometrice a buzunarului 3 Diversificarea modului de aplicare a buzunarului BIBLIOGRAFIE MEMORIU JUSTIFICATIV Îmbracamintea in sens larg reprezinta un obiect de larg consum care se îmbraca pe corp Îmbracamintea ocupa în rândul celorlalte bunuri de larg consum, un locspecial, deoarece ea reflecta cel mai prompt neîncetata evolutie acivilizatieimateriale si spirituale a societatii contemporane Permanentaevolutie a civilizatiei societatii contemporane a determinat o varietate de produse si modelecare sa satisfacacerintele omului in functie de necesitate Produsul de îmbracaminte (ca orice produs tehnologic) se realizeaza într-o succesiune de faze în care, ca obiect al muncii, cumuleaza o multitudine de caracteristici de calitate, rezulzate din cerintele purtatorilor Îmbracamintea este un articol vestimentar, folosit pentru a proteja corpul împotriva intemperiilor si in scop estetic Calitatea produselor de îmbracaminte devine tot mai mult factorul hotarâtor, un mijloc important de concurenta si un indicator esential de apreciere a întregii activitati desfasurate la un moment dat de producator În activitateade pregatire tehnica a productiei, proiectarea materiilor prime, materialelor si modelelor este o etapa ce înglobeaza un complex de lucrari pe doua laturi: una creativa, alta tehnica finalizata cu obtinerea elementelor documentatiei tehnice necesare introducerii în fabricatie a noului produs Cresterea eficientei în activitatea de pregatire tehnica a fabricatiei necesita abordarea stiintifica a procesului de proiectare în care se implica intuitia, experienta, gustul estetic al creatorului Fiecare obiect de imbracaminte este alcatuit din detalii si subdetalii, componente numite detalii principale si detalii secundare Pentru exemplificare se ia ca exemplu o bluza pentru barbati care cuprinde ca detalii principale, spatele, pieptii, gulerul si manecile, iar ca detalii secundare, buzunarele, mansetelesi alte detalii anexa La pantalon detalii principale sunt fata, spatele si betelia pantalonului in timp ce buzunarele, gaicile si mansetele aplicate sunt detalii secundare Detaliile principale sunt parti componente ale imbracamintei care nu pot lipsii din structura fizica a unui produs La imbracamintea fixata pe umeri, detaliile principale sunt reprezentate prin spate, piepti, guler si maneci, iar la imbracamintea fixata pe talie prin fete, spate si betelii sau cordoane Exceptie de la aceasta regula fac unele produse ca: rochii, bluzee, veste, pulovere, care in functie de moda pot fi prevazute fara guler si fara maneci Detaliile secundare Sunt acele componente ale imbracamintei care pot lipsi din structura fizica a produsului Astfel, de exemplu, pot fi: buzunare, gaici, epoleti si alte detalii de acest gen, care in functie de model nu sunt prevazutela modelul confectionat Tehnologia de confectionare a unui produs cuprinde, in structura sa, etape de lucru si operatii de executie prin care se realizeaza transformarea semifrabricatelor in produse confectionate Ca urmare, procesul tehnologic de confectionare reprezinta totalitatea operatiilor necesare transformarii semifrabricatelor in produse finite In general Structura procesului tehnologic de confectionare cuprinde urmatoare etape si operatii de executie Cap I NOTIUNI GENERALE I 1 CLASIFICAREA BUZUNARELOR In functie de modul de obtinere a deschiderii,buzunarele pot fi clasificate astfel: * Buzunare aplicate; * Buzunare laterale; * Buzunare pe directia unor cusaturi; * Buzunare cu laist; * Buzunare cu refileti Din punct de vedere tehnologic, buzunarele aplicate se pot diferentia in functie de: * Grupa sortimentala la care se aplica: -produse unistrat,la care buzunarul are rol preponderent,de depozitare; -produse multi strat,la care buzunarul are rol functionar,de depozitare; * Forma geometrica a buzunarului: patrata, dreptunghiulara,ovala, cu colturi taiate sau rotunjite etc; * Modul de prelucrare a suprafetei buzunarului: -cu cute,nervuri, cusaturi de asamblare a reperelor componente, cusaturi ornamentale, broderii etc; -fara prelucrai; * Numarul de straturi ale buzunarului: -un singur strat,din material de baza; -doua straturi,stratul suplimentar putand di intaritura sau captuseala; -tre straturi,respectiv material de baza, intaritura si captuseala; * Modul de solutionare pe linia deschiderii: -cu rezerva indoita in interior; -cu rezerva indoita in exterior; -cu paspoal; * Modul de asigurare a continutului buzunarului: -cu nasture si butoniera; -cu capse; -cu clapa ( prevazuta eventual cu butoniera ); -cu benzi velcro; * Modul de aplicare: -cu cusaturi vizibile ( una sau doua ); -cu cusatura interioara; -combinat, cu cusaturi vizibile si interioare; * Tehnologia utilizata: -clasica, la care performarea buzunarului se realizeaza cu fierul de calcat, numai la unele tipuri de materiale textile si produse; -automata, ce include obligatoriu performarea si aplicarea buzunarului, continand insa modul anterior de prelucrare a suprafetei si de solutionare pe linia deschiderii I 2 ROLUL BUZUNARELOR Ca principale etape de realizare a buzunarelor aplicate se mentioneaza: - Prelucrarea suprafetei buzunarului, acolo unde se impune, prin aplicarea intariturii, realizarea cusaturilor decorative, a cutelor, a nervurilor etc; - solutionarea buzunarului pe linia deschiderii, prin faze de coasere si/sau calcare; - Preformarea buzunarului prin indoirea rezervelor de coasere, prin faze manual - mecanice sau automate; aceasta operatie este necesara mai ales la buzunarele cu forma geometrica complexa, la buzunarele croite pe bie sau la produsele cu cerinte mari de calitate In cazul performarii buzunarelor, cu sablon si fier de calcat, pentru colturile drepte modalitatile de pliere, iar pentru colturile rotunjite, in functie de caracteristicile materialului textil se impune incretirea anterioara - Aplicarea buzunarului cu una sau doua cusaturi paralele vizibile, sau cu o cusatura interioara; cusaturile de aplicare vor fi intarite la extremitati Cusatura vizibila de aplicare se realizeaza de obicei la 1 x 2 mm fata de marginea buzunarului, iar intarirea extremitatilor se poate solutiona in diverse moduri Cap II REALIZAREA BUZUNARELOR APLICATE II 1 ETAPE DE REALIZARE Urmatoarele etape de realizare sunt: Figura II 1 1 Variante de realizare manual-mecanica a fazei de performare II 2 VARIANTE DE INTATARIRE A EXTREMITATILOR CUSATURI DE APLICARE A BUZUNARELOR In figura II 2 1 se prezinta cateva modalitati de intarire a extremitatilor cusaturii simple si duble de aplicare a buzunarului, dintre care unele sunt specifice aplicarii cu masini automate Figura II 2 1 Variante de intatrire a extremitatilor cusaturii de aplicare a Buzunarelor Pentru pozitionarea buzunarelor pe produs, pot fi date semne prin performare pe span ( la materiale cu continut de fibre sintetice ), avand grija ca perforatiile sa fie acoperite de buzunar, sau insemnarea se realizeaza cu sabloane auxiliare, pe fiecare reper sau detaliu ( fig II 2 2 ) Figura II 2 2 Modalitati de insemnare a pozitiei buzunarului aplicat -a - linia deschiderii si coltul din dreapta sus, -b - linia deschiderii si ambele colturi de sus, -c - intreg conturul si semne de corespondenta, la buzunarele aplicate cu o cusatura interioare Cap III BUZUNARE APLICATE LA PRODUSE UNISTRAT III 1 TEHNOLOGIA DE REALIZARE A ACESTOR BUZUNARE Buzunarele aplicate la produse unistrat au in general rol decorativ,fiind plasate pe partea exterioara a produselor si fiind caracterizate printr-un grad mai mare de prelucrare a suprafetei, prin forme geometrice originale, prin prezenta unor accesori cu rol ornamental sau prin pozitionarea atipica ( pe maneci,gulere,etc ) Tehnologia de realizare a acestor tipuri de buzunare se diferentiaza in princepal prin modul de solutionare pe linia deschiderii buzunarului: -cu rezerva deschideriii ndoita, fixata prin calcare ( III 1 1 ) -cu rezerva deschiderii indoita in exterior (III 1 2 ) Figura III 1 1 Buzunare cu rezerva fixata in interior,prin coasere Figura III 1 2 Buzunare cu rezerva fixata in exterior Cap IV BUZUNARE APLICATE LA PRODUSE MULTISTRAT Buzunarele produselor multistrat au rol preponderent functional si se pot plasa atat pe stratul exterior al produselor ( buzunare exterioare ), cat si pe stratul interior din captuseala ( buzunare interioare ) Buzunarele exterioare se caracterizeaza prin: -existenta intariturii cel putin pe linia deschiderii buzunarului, pentru stabilizarea dimensionala; -surfilarea rezervelor de coasere atunci cand materialul textil se destrama cuusurinta; -dublarea suprafetei buzunarului cu captuseala; -necesitatea performarii buzunarului inainte de aplicare Aplicarea acestor tipuri de buzunare poate fi realizata cu cusaturi vizibile sau cu o cusatura interioara In cazul aplicarii buzunarelor cu o cusatura interioara, se impune forma rotunjita a partii inferioare sau a colturilor buzunarului, iar inainte de aplicare se insemneaza pozitia buzunarului prin conturare si se dau semne de corespondenta pe buzunar si pe reperul pe care se aplica acesta Timpul de aplicare a buzunarului este mare, tehnologia respectiva impunand multe opriti pentru repozitionarea buzunarului Buzunarele interioare au ca destinatie depozitarea unor obiecte personale ( telefon mobil, ochelari, componente ale echipamentelor de protectie etc ), fiind adaptate ca dimensiuni si forma scopului in care au fost proiectate Sunt completate cu modalitati de asigurare a continutului ( benzi velcro, clape, nasturi cu butoniere sau petlite etc ) si au o tehnologie mai simpla, ca a buzunarelor de la produsele unistrat Buzunarele aplicate cu cusaturi vizibile ( fig IV 1 1 ) pot fi solutionate pe linia deschiderii similar buzunarelor de la produsele unistrat Ca faze specifice, identificate in sectiuni, se enumera: 1 - aplicarea intariturii cu prese de termolipit sau cu fierul de calcat, pe linia deschiderii sau pe toata suprafata buzunarului, in functie de caracteristicile materialului si modul de croire a buzunarului; 2 - surfilarea marginilor buzunarului ( variantele "a" si "b" ); 3 - aplicarea captuselii la marginea superioara a buzunarului ( variante "c", "d" si "e" ), urmata eventual de intoarcere si aplicare; 4 - fixarea captuselii cu o cusatura simpla ( c ) sau surfilare ( d ), pentru a evita deplasarea in timpul fazelor de performare si aplicare; 5 - aplicarea captuselii pe laturile buzunarului ( e ), lasand loc pentru intors buzunarul pe fata, faza de intoarcere fiind urmata de calcare Zona lasata pentru intoarcerea buzunarului pe fata trebuie sa fie pe o latura dreapta a buzunarului, iar la calcare rezervele de coasere ale acestei zone se orienteaza spre interiorul buzunarului Aceasta varianta tehnologica se carcaterizeaza prin eliminarea fazei de performare 6 - aplicarea buzunarului cu o cusatura vizibila, realizata ca la variantele anterioare, faza putand fi precedata de performare Figura IV 1 1 Buzunare aplicate cu cusatura vizibila Buzunare aplicate cu o cusatura interioara ( fig IV 2 1 ) pot fi captusite ( variante "b" si "c" )sau nu, punga putand fi realizata si independent ( "d" ), pentru a prelua solicitarile buzunarului ( la produse din materiale usor deformabile sau la produse cu cerinte sporite de calitate ) Fazele tehnologice ce preced aplicarea buzunarului se regasesc si la variantele din figura anterioara, cu mentiunea ca nu se impune performarea buzunarului in vederea aplicarii Spre deosebire de buzunarele anterioare, aplicarea buzunarului incepe din coltul stang de sus si se urmareste strict potrivirea semnelor de corespondenta de pe buzunar si repereul pe care se aplica Figura IV 2 1 Buzunare aplicate cu cusatura interioara Cap V 1 DIVERSIFICAREA PRIN PRELUCRAREA SUPRAFETEI BUZUNARULUI 1 Prelucrarea suprafetei buzunarului: prin coasere, prin brodare, prin plasarea deschiderii unui alt buzunar, prin aplicarea unor accesorii etc (fig V 1 1 ) Buzunarele aplicate ce au doua deschideri sunt de obicei captusite,pentru a asigura stabilitatea dimensionala, dar si pentru o finisare corespunzatoare a interiolului buzunarelor; 2 Forma geomentrica a buzunarului: - buzunare aplatizate, cu diferite forme geometrice ale conturului exterior si ale deschiderii ( fig V 2 1 ) - buzunare cu forma spatiala, cu burduf indvizibil cu buzunarul A carui forma geometrica corespunde in general unui patrulater, burduful plasat pe toate laturile aplicate ale buzunarului obtinandu-se prin coaserea corespunzatoare a colturilor, sau cu burduf croit separat, burduful nerestrictionand geometria buzunarului si putand fi plasat doar la partea inferioara a buzunarului; uneori burduful poate fi realizat si prin incretirea suprafetei buzunarului sau prin realizarea unor pense; 3 Modul de aplicare a buzunarului: cu cusaturi duble, cu cusaturi decorative cu imita cusaturile manuale, cu cusatura interioara, cu paspoal, cu dantela, cu tinte etc (fig V 3 1 ) Figura V 1 1 Buzunare aplicate,cu suprafata prelucrata prin coasere V 2 BUZUNARELE PRIN DIVERSIFICAREA FORMEI GEOMETRICE A BUZUNARULUI Figura V 2 1 Buzunare aplatizate, diversificate prin forma geometrica V 3 DIFERSIFICAREA MODULUI DE APLICARE A BUZUNARULUI Figura V 3 1 Buzunare diversificate prin modul de aplicare a- cu o cusatura vizibila, de suveica sau "in stil manual" b- cu doua cusaturi paralele, realizate simultan sau succesiv c- cu cusaturi paralele si nituri d- cu cusatura interioara e- prin combinarea unei cusaturi interioare,realizate pe o jumatate de buzunar,cu o cusatura dubla vizibila f si g- prin plasarea unui paspoal, a unei benzi decorative sau a unui volan pe marginea buzunarului BLAZER Sacou pentru femei, barbati si copii, cu buzunare mari aplicate, având pe buzunarul de la piept o emblema Cunoscut prin nasturii sai aurii si argintii, blazerul este realizat dintr-o tesatura uni, din fire pieptanate, cum ar fi gabardina, tesaturile cu legatura diagonal si flanelul, cel mai adesea într-o culoare închisa, patrunzatoare; unele blazere au dungi sau carouri Forma se adapteaza la moda momentului Uneori nu are captuseala Exista mai multe teorii care au legatura cu numele acestuia: prima sustine ca blazerul a fost denumit asa în 1889 la Universitatea Cambridge, unde canotorii purtau jachete purpurii, care aratau ca si cum ar fi luat foc (de la verbul "to blaze = a lua foc") A doua teorie sustine faptul ca denumirea vine de la numele unui vas englezesc "Blazer" al carui capitan si-a îmbracat echipajul în sacouri din serj albastru cu nasturi din metal Francezii sustin ca termenul provine din termenul francez "blason = blazon, emblema" de la emblema de pe buzunarul de la piept BIBLIOGRAFIE 1 AUXILIAR CURRICULAR PENTRU CILCUL SUPERIOR AL LICEULUI-CALIFICARE T D V ANEXA NR 2 LA OMEdC NR, 3172/30 01 2006 2 V COCIU, G CIONTEA, E IOSIF - TEHNOLOGII TEXTILE SI DE CONFECTII (manual pentru clasa a IX-X a) 3 www edu ro - tipuri de lectii ANEXE (TIPURI DE BUZUNARE APLICATE REALIZATE IN ATELIERELE SCOLII) 13 